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Grundlegende

Information Kunstharz Hybrid Keramik Metall Galvanik Superschleifmittel  Anwendung
[ ) ° ° ° ° ° °
Ihre beste Losung flr Schleifscheiben
GENENTECH
DIAMOND & CBN WHEELS
Diamant Harte der Bindung
Schleifscheiben A.J KL M m 0O PQR..Z
Fir das Schleifen WEICH NORMAL HART
von Nichteisen-Werksto en
Genentech setzt beste Rohsto e zur Herstel
lung bester Qualitat ein.Diamantschleifscheiben Konzentration
haben als Schleifkorn Diamant, den hartesten Volumen(%)
bekannten Werksto . 100
o g eale
KeramikenCermet u.4. geschli en werden, Werksto e fiir Diamant schleifscheiben 60 43.8% PL0%
Nichteisen-Werksto e 37.5% :
40 o500 31:2% 22X
Wolframcarbid 5 —
20 | 1g5y 22
Cermet 0
Keramik Konzentaon 50 75 100 125 150 175 200
Glas Karat/cm? 2.2 3.3 A 55 6.6 7.7 8.8
Quartz
Ferrite
Halbleiterwerksto e
s Genentech Fepa
C B N Korn g rOBe KorngréRe Bezeichnung ANSI U_S JIS
. B KorngréRe Kombezechnung KorngroRe
Schleifscheiben
Das Schleifkorn spielt eine entscheidende Rolle #60 251 D251  B251  60/80 60
Zum Schleifen von Eisenwerksto en im Schleifprozess. Optimierte Form und Qualitét #80 181 D181 BI181 80/100 100 80
(hauptsachlich Stahl) des Schieifkornes garantieren excellente #100 151 D151 BI151 100/120 120 100
. . _ o Schleifergebnisse #120 126 D126 BI126 120/140 150 120
DﬁrbE'”tsatSZ Eo_cg‘we”'gl‘?tr_, tSCh“e'dSto e ermogli ' #140 107 D107 BI07 140/170 180 140
cht beste Scheibenqualitét.
CBN Schleifscheiben beinhalten den zweit hart 170 A D71 B91 170/200 220 170
esten Schneidsto CBN als Schleifkorn. #200 76 D76~ B76 200/230 240 200
Sie sind besonders zum Schleifen von Eisenwerk #230 A Db4 Bé4  230/270 280 230
erkstoe fir die CBN Bearbeitung 4305 m D4t B46  325/400 400 15
E|seTwer stoe #400 40
Geharteter Stahl 4500 35
stah #600 30
Lagers'tahl #800 20
Gusseisen #1000 15
Gesinterter Stahl #1500 10

Superlegierungen
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Ihre beste Losung fiir Schleifscheiben

Kunstharz

Hybrid

Kunstharzschleifscheiben

Phenolharz gebunden

Charakteristik:
hohe Stabilitat bei Nass- und Trockenanwendungen

Anwendung:
Allgemeines Schleifen von Wolframkarbiden, HSS, Eisen &
Nichteisenmetallen

Die Phenolharzbindung ist das meistverwendete
Bindungssystem beim Einsatz von Superschleifmitteln.
Generell erzeugt es gute Abtragsleistungen und geringe
Oberflachenrauhigkeiten. Sie wird fiir das Schleifen von
Hartmetall, HSS- und Keramikwerkzeugen eingesetzt.
(GenentechGBSerie)

Charakteristik:
Bessere Warmebestandigkeit als Phenolharze

Anwendung:
Tiefschleifen von Wolframkarbid unf HSS

Die Polyimidbindung besitzt hohe Temperaturbestéandingkeit
und hohen Verschleissschutz. Diese Eigenschaften
begiinstigen den Einsatz fir das Tiefschleifen.
(GenentechGPSerie)

Schnittigkeit

Pro Ihaltigkeit Verschleissfestigkeit

150 Thermische
200 Bestandigkeit

Kunstharz == Polyimid

Warmeleitfahigkeit

Hybrid

Pro Ihaltigkeit

GTool MR. Combo

GENENTECH

DIAMOND & CBN WHEELS

Charakteristik:
Vereinigt Metall- und Kunstharzeigenschaften. Excellente
Schleifeigenschaften mit hoher Standzeit und Formhaltigkeit.

Anwendung:
Schleifen von Wolframkarbid und HSS

Hybrid kombiniert Metalleigenschaften mit Kunstharzeigenschaften.
Diese Matrix besitzt exzellente Schleifscheibeneigenschaften
mit hohem Verschleiss- und hoher Warmebestandigkeit.
Diese kombinierten Eigenschaften unterstiitzen die hohen
Abtragsleistungen bei Hartmetallen und HSS.

(GenentechGMTSerie)

Schnittigkeit

Pro Ihaltigkeit Verschleissfestigkeit

Thermische

Warmeleitféahigke Bestandigkeit

200

Kunstharz ~ Hybrid

GTool Resin / Polyimide

GB73

GB72
GB32

Pro Ihaltigkeit

GB35
GB1

I g

Materialabtragsleistung (Q'w)

Materialabtragsleistung (Q'w)
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Ihre beste Losung flir Schleifscheiben

Grundlegende

Keramisch gebundene Schleifscheiben

Charakteristik:
Hohe Standzeit durch hohe Kornkonzentrationen. Hohe
Schnittigkeit wird durch pordse Strukturen erreicht.

Anwendung:
Schleifen von Metall und Keramik in der Automobilindustrie
PKD & PCB Schleifen

J

Keramische Bindungen haben eine hohe Porositat und

Korneinbindung und sind sehr schnittfreudig. Durch die hohe
Porositat kann viel Kihlschmiermittel in die Schleifzone

gefuhrt werden, das ein Belegen der Scheiben verhindert.

Dadurch sind hohe Schleifleistungen auf vielen Materialien
erreichbar.

Information Kunstharz Hybrid Keramik Metall Galvanik Superschleifmittel ~ Anwendung
° ° ° o [ ) ° ° °

DIAMOND & CBN WHEELS

Metallgebundene Schleifscheiben

Charakteristik:
Hohe Verschleissfestigkeit und Formhaltigkeit.

Anwendung:
Schleifen von Glas, Eisenwerkstoffen , Keramik und fur
Operation mit hoher Profilhaltigkeit, sowie fir das Honen.

J

Metallische Bindungen bestehen aus Bronzen und weiteren

Metalllen wie Kupfer, Kobalt, Wolfram usw. Sie weisen hohe
Formstabilitat auf. (Genentech GM Serie)
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