
Ihre beste Lösung für
Schleifscheiben
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Ihre beste Lösung für Schleifscheiben
Diamant&CBN Schleifscheiben
Konventionelle Schleifscheiben

Diamant & CBN 
Schleifscheiben

GENENTECH´s Diamand & CBN Schleifscheiben ermöglichen unseren Kunden 
optimierte Lösungen zur Verbesserung der Qualität und Produktivität. Basierend 
auf einem vielfältigen und reichhaltigen Anwendungswissen in vielen Schleifan-
wendungen hat Genentech neue innovative Bindungssysteme auf einem neuen 
Qualitätslevel entwickelt. Genentech bietet Ihre beste Lösung für Schleifscheiben.

- Kürzere Bearbeitungszeiten durch höhere Vorschübe
- Längere Abrichtintervalle durch höhere Standzeiten
- Hohe Schleifscheibenqualität durch Verwendung bester Rohsto�e

Diamant&CBN 
Schleifscheiben

Grundlegende Informationen für 
Diamant&CBN Schleifscheiben

Grundlegende Informationen 
über konventionelle 

Schleifscheiben

 Kunstharz gebundene 
Schleifscheiben

Kunstharz gebundene 
Schleifscheiben

HYBRID

Epoxidschleifscheiben

Keramisch gebundene 
Schleifscheiben

Keramisch gebundene
Schleifscheiben

Metall gebundene 
Schleifscheiben

Standardformen für 
konventionelle Schleifscheiben

Galvanisch gebundene 
Schleifscheiben

Angebotsformular

Standardformen für 
Superschleifscheiben

Anwendungen

Konventionelle 
Schleifscheiben
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Grundlegende Informationen für 
Diamant & CBN Schleifscheiben

Diamant 
Schleifscheiben

Für das Schleifen 
von Nichteisen-Werksto�en

Genentech setzt beste Rohsto�e zur Herstel-
lung bester Qualität ein.Diamantschleifscheiben 
haben als Schleifkorn Diamant, den härtesten        
bekannten Werksto�. 
Mit Diamantschleifscheiben können Hartmetalle, 
Keramiken, Cermet u.ä. geschli�en werden.

Härte der Bindung

Konzentration

Korngröße

Das Schleifkorn spielt eine entscheidende Rolle 

im Schleifprozess. Optimierte Form und Qualität 

des Schleifkornes garantieren excellente 

Schleifergebnisse.

CBN 
Schleifscheiben

Zum Schleifen von Eisenwerksto�en
(hauptsächlich Stahl)

Der Einsatz hochwertiger Schneidsto�e ermögli-
cht beste Scheibenqualität. 
CBN Schleifscheiben beinhalten den zweit härt-
esten Schneidsto� CBN als Schleifkorn. 
Sie sind besonders zum Schleifen von Eisenwerk-
sto�en geeignet.

Werksto�e für Diamant schleifscheiben

Nichteisen-Werksto�e

Wolframcarbid

Cermet

Keramik

Glas

Quartz

Ferrite

Halbleiterwerksto�e

Werksto�e für die CBN Bearbeitung
Eisenwerksto�e

Gehärteter Stahl

Stahl

Lagerstahl

Gusseisen

Gesinterter Stahl

Superlegierungen

Genentech
 Korngröße

Ihre beste Lösung für Schleifscheiben

Grundlegende 
Information Kunstharz Hybrid Keramik Metall Galvanik Superschleifmittel Anwendung

WEICH HART

Volumen(%)

Konzentration
Karat/cm

Fepa 
Bezeichnung ANSI 

Korngröße
US 

Kornbezeichnung
JIS 

Korngröße
Mesh DiamantGröße(µ) CBN
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Kunstharzschleifscheiben Hybrid 

Phenolharz gebunden

Charakteristik: 
hohe Stabilität bei Nass- und Trockenanwendungen

Anwendung:
Allgemeines Schleifen von Wolframkarbiden, HSS, Eisen & 
Nichteisenmetallen

Charakteristik: 
Vereinigt Metall- und Kunstharzeigenschaften. Excellente 
Schleifeigenschaften mit hoher Standzeit und Formhaltigkeit.

Anwendung:
Schleifen von Wolframkarbid und HSS

Charakteristik: 
Bessere Wärmebeständigkeit als Phenolharze

Anwendung:
Tiefschleifen von Wolframkarbid unf HSS

D i e  Ph e n o l h a r z b i n d u n g  i s t  d a s  m e i s t ve r we n d e te 

Bindungssystem beim Einsatz von Superschleifmitteln. 

Generell erzeugt es gute Abtragsleistungen und geringe  

Oberflächenrauhigkeiten. Sie wird für das Schleifen von 

Har tmetal l,  HSS- und Keramikwerkzeugen eingesetzt. 

(Genentech GB Serie)

Hybrid kombiniert Metalleigenschaften mit Kunstharzeigenschaften. 

Diese Matrix besitzt exzellente Schleifscheibeneigenschaften 

mit hohem Verschleiss- und hoher Wärmebeständigkeit. 

Diese kombinierten Eigenschaften unterstützen die hohen 

Abtragsleistungen bei Hartmetallen und HSS.

(Genentech GMT Serie)

Die Polyimidbindung besitzt hohe Temperaturbeständingkeit 

und  hohen Versch le issschutz .  D iese  E igenschaf ten 

begünstigen den Einsatz für das Tiefschleifen. 

(Genentech GP Serie)

POLYIMIDE

Grundlegende 
Information Kunstharz Hybrid Keramik Metall Galvanik Superschleifmittel Anwendung

Ihre beste Lösung für Schleifscheiben
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Keramisch gebundene Schleifscheiben Metallgebundene Schleifscheiben

Grundlegende 
Information Kunstharz Hybrid Keramik Metall Galvanik Superschleifmittel Anwendung

Ihre beste Lösung für Schleifscheiben

Charakteristik: 
Hohe Standzeit durch hohe Kornkonzentrationen. Hohe 
Schnittigkeit wird durch poröse Strukturen erreicht.

Anwendung:
Schleifen von Metall und Keramik in der Automobilindustrie, 
PKD & PCB Schleifen

Charakteristik: 
Hohe Verschleissfestigkeit und Formhaltigkeit.

Anwendung:
Schleifen von Glas, Eisenwerkstoffen , Keramik und für 
Operation mit hoher Profilhaltigkeit, sowie für das Honen.

Keramische Bindungen haben eine hohe Porosität und 

Korneinbindung und sind sehr schnittfreudig. Durch die hohe 

Porosität kann viel Kühlschmiermittel in die Schleifzone 

geführt werden, das ein Belegen der Scheiben verhindert. 

Dadurch sind hohe Schleifleistungen auf vielen Materialien 

erreichbar.

Metallische Bindungen bestehen aus Bronzen und weiteren 

Metalllen wie Kupfer, Kobalt, Wolfram usw.  Sie weisen hohe 

Formstabilität auf. (Genentech GM Serie)
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